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Ac / Alternating Current (Alternatif Akim): Akis yonu dizenli zaman araliklari iginde tersine donen akimdir. AC ile sembolize
edilir.

Acoustic Impedance (Akustik Empedans) (UT): Bir malzemedeki ses hiziyla yodunlugunun carpimindan elde edilen bir
malzeme 6zelligidir. Bu deger ara ylizeylerin yansima karakteristiklerinin tespitinde kullanilir.

Activity (Aktivite): Bir radyoizotopun radyoaktiflik dlgistdir. Olgi birimi curie (kiiri) dir

Aerosol Spraying (Aerosol Sprey): Bir basingli kaptan bir sivi igindeki ince taneli slispansiyon yada sivinin puskurttlmesi.

Air Gap (Hava Arahgi) (MT):Bir magnetik devrenin magnetik akimin gegmesi gerektigi bir kiiglik aralik ihtiva etmesi halinde bu
bosluga verilen addir.Catlaklar miknatislanan parga yizeylerinde kiglik hava bosluklari yaratirlar.

Alloy (Alasim):En az bir tanesi metal olan iki yada daha fazla kimyasal elementin olusturdugu bir metaldir.

Alloy Steel (Alasim Celigi): Mekanik ve fiziksel 6zelliklerinde istenen degisiklikleri saglamak i¢in yeterli miktarda alagim
elementleri ilave edilmis celiktir.

Ampere (Amper): Bir voltluk bir potansiyelde 1 ohm’luk bir dirence sahip iletken iginden gecen akim 1 amperdir. Amper elektrik
akiminin élgusidur.

Ampere Turns (Amper sarim) (mt): Bir sargidaki sarim sayisi ile sargi iginden gegen akimin ¢arpimina esittir.bu deger akimin
magnetleme ve demagnetleme kuvvetinin bir lgcisudur.

Amplifiers (Amplifikatorler): Bir elektrik sinyalinin buyUkligini arttiran devre bilesenleri.

Amplitiide (Amplitiid): A tarama tipinde sinyalin dusey yuksekligidir.

Amplitiide Echo (Eko Yiiksekligi) (UT): A tarama tipinde alinan sinyalin toplam dusey yuksekligidir.

Angle Of Incidence (Gelis Acisi) (UT): gelen dalganin gelis yoninin giris noktasindaki ara yizey normali ile yaptigi agidir.

Angle of Reflection (Yansima Agisi) (UT): Gelis agisina esit yansima agisidir.

Angle of Refraction (Kinlma Acisi) (UT): Test pargasinin yiizeyine gelen ultrasonik ses demetinin yansima ylzeyine temas
ettigi noktadan gecgen ylzeye dik dogrultudaki normal ile ikinci ortama girip ilerlerken yaptigi agidir.

Angle Testing(Acil Test)(UT):Gelis agisinin sifirdan buyik oldugu UT tets yontemidir.

Angle Transducer(Acili TransduSer)(UT):Aglli test ydnteminde kullanilan transduserdir.

Anode Target(Anot Hedef)(RT):x 1sini tiplniin pozitif ucudur.

Arc Strike(Ark Sicramasi):genellikle kaynak elektrodunun dikkatsizlik sonucu temas etmesiyle kaynak bolgesi yada yakininda
kucuk bir metal ilavesi yada kaybi seklinde gérilen yanmig alandir.

Artifact(islem Hatasi)(RT):test edilen malzemenin gergek durumuyla iliskisi olmayan ve filmin imalati ,paketienmesi,tasinmasi
yada banyosu sirasinda olusan kusurlardir.bunlar beyaz veya siyah lekelr halinde ,sis v.s. seklinde gordldrler.

A- Scan(A- Tarama)(UT):Sinyaller yardimiyla bilgi edinme yontemidir.

Astm:American society for testing and materials kelimelerinin kisaltiimigidir.

Astm Block(Astm Bloku):Silindir sekilli olup blok ylizeyinden belirli uzakliklarda belirli boyutta diiz taban deligi (flat bottom
hole=fbh) ihtiva eden 6zel bir referans standart tipidir.

Attenuation(Zayiflama)(UT):Ses demetinin iginde yayildigi ortamin tanecik yapisinda sagilmasi yada sogurulmasiyla olugsan
ses siddetindeki azalmadir.

Attenuation(Zayiflama)(RT):Malzemeden gecgen radyasyonun gegtigi ortamin tanecik yapisinda  sacilmasi yada
sogurulmasindan meydana gelen radyasyon siddetindeki azalmadir.




Austenitic Steels(Ostenitik Celikler):Bilesenleri oda sicakliginda kat eriyik iginde olan ve bu nedenle magnetik olmayan ve
korozyona direngli geliklerdir.

Autotransformer(Ototransformator)(RT):Cikis voltajinin kolaylikla degistirilebildigi 6zel birdzel bir transformatordir.x i1sinlar
tipune uygulanacak yuksek voltaji temin eden step-up transformatériine gelen ilk primer voltaji ayarda kullanihr.

Average Gradient(Ortalama Gradyan)(RT):Bir filmin karekteristik egrisinin egimidir.genellikle iki densite seviyesi arasinda
ortalama deger olarak o6lguliir.6rnek:2.0 densite ile 0.25 densite arasindaki ortalama geadyan bu iki noktay! birlestiren dogru
gizginin egimidir.x 1sini filmlerinin gogu 2.5-4.0 densite gradyanina sahiptir.1.0 Gzerindeki bir gradyana sahip bir film cisim
kontrastini yukseltir.
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Background(Fon)(PT,MT):belirtinin gézlenecegi test parga ylizeyidir.test pargasinin dogal yuzeyi olabilecegi gibi developer kapli
da olabilir.

BackgroundRadiation(FonRadyasyon)(RT):Radyografide kullanilan radyoaktif malzeme ya da x iginlari cihazi digindaki
kaynaklardan gelen radyasyondur.bdylesine radyasyonlar cevredeki kaynaklardan olusan kacaklar yada dinya atmosferi
disindan gelen kozmik isinlardir.

Back Reflection(Geri Yansima)(UT):Test pargasinin arka ylzeyinden gelen ultrasonik yansimadir.

Backscatter/Seconder Radiation(Daginmis Radyasyon)(RT):Orjinal hareket yoniine 90 dereceden daha buyik agilarla sapan
sekonder(ikincil) radyasyonlardir.film Uzerine herhangi bir bilgi getirmedikleri gibi buyukliklerine bagl olarak kontrastta bir
azalmaya sebep olduklarindan filtre edilerek film lzerine ulasmalar engellenir.sekonder radyasyonlar radyasyon kaynagi
boélgesindeki tavan,duvarlar,techizat ve diger cisimlerden gelen daginmis radyasyonlardir.

Barium Titanate Transducer(Baryum Titanat Transduser)(UT): Cok sayida kristalden olusan bir seramik malzemedir.

Bath(Banyo)(PT,MT):

1-Penetrant kontrol isleminde kontrol malzemelerinin iclerine kondugu kazanlardir.
2- Penetrant kontrol isleminde tekrarli kullanilabilen penetrant malzemeleridir.
3-Ferro magnetik taneciklerin yag yada su ile yaptiklar sispansiyondur.

Beam Angle(Demet Acisi)(RT):

1-Film dizlemi ile radyasyon demet merkez ekseni arasindaki agidir.
2-Verilen herhangi bir dizlemden odada dogru gegen radyasyon demetinin sapma agisidir.

Beam Axis(Demet Ekseni)(UT):bir ultrasonik dalga demetinin uzak bolgesinde maximum siddetteki noktalardan gecen ve yakin
bdlgeye geometrik olarak uzatilan eksendir.

Beam Index(Demet indeksi)(UT):Ses demetinin malzeme yiizeyine geldigi noktadir.

Beam Spread(Demet Yayilimi)(UT):malzeme iginde ilerleyen ses demetinin uzak boélgede yayilarak genislemesidir.

Black Light(Siyah Isik)(PT,MT):2000-4000 angstrom arasinda dalga boyuna sahip elektromagnetik radyasyondur.penetrant
kontroliinde kullanilan tipik Uniteler filtre yuzeyinden 15 ing mesafede 100-150 foot mumluk bir siddet verirler ve floresan
malzemeleri gézin goérebilecedi dalga boyu araliginda isik vermelerini temin etmek icin kullanilirlar.

Black Light Intensity(Siyah Isik Siddeti)(PT,MT):Kontrol edilen parga yiizeyinde 6lgiilen uygun sekilde filtre edilmis siyah isik
miktaridir.

Black Light Filter(Siyah Isik Filtresi)(PT,MT):Gorln(r 1sik ve uzun dalga boylu isinlarin gegisini engellerken sadece ultraviyole
15191(3200-4000 angstrom dalga boylu) gegiren bir filtredir.

Bottom Echo(Alt Taban Yansimasi)(UT):Back reflectiona bakiniz.

Boundary Echo(Sinir Yansimasi)(UT):Bir ara ylizeyden gelen ultrasonik dalga yansimasidir.

Brinell Hardness(Brinel Sertligi):Standart sartlar altinda sert ¢elik bilyanin diizgiin bir ylizeye bastiriimasi ile elde edilen sertlik
Olgtisudur.Aliminyum igin gelik bilya ¢capr 10 mm ve toplam yik 500 kg dir.Sonuglar uygulanan yukin orani olarak hesaplanir ve
brinell sertlik sayisi veya BHN olarak ifade edilir.




Broad — Banded(Genis Bant Araligi)(UT):Genis bant araligidir.oldukga genis bir frekans araliginda galisabilen amplifikatorlere
ve genis bant araliginda bir ilk palse sahip cihazlari ifade etmek i¢in kullanilan bir terimdir.

Brush Application (Firca ile Uygulama)(PT):Bir firga vasitasiyla penetrant uygulanmasidir.

B-Scan(B-Tarama)(UT):Genellikle Puls Eko Teknigi uygulanan test altindaki parca kesitinin iki boyutlu goriintiisini elde etme
yontemidir.

Burning(Yanma):Metalde tane biylimesine neden olan asiri i1sitma olayidir.Agin sicaklik geligin bazi bilesenlerinin erimesine
ve tane sinirlarina gitmesine yol acar béylece taneler arasindaki bosluklar artar.

Burst(Patlama):Uygun olmayan sicakliklarda yada uygun olmayan sekillerle haddeleme veya dévme islemi yapmanin sebep
oldugu kirilmaldir.
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Calibration(Kalibrasyon):Test 6ncesi cihazi belli bir referans degere gore standartlastirmaktir.

. Carbon Steel(Karbon Celigi):Biunyesinde en fazla karbon bulunduran geliktir.Diger adi adi karbonlu geliktir.Ayrica 2%
ye kadar karbon ihtiva eden gelikler igin de bu ifade kullanilabilir.

Carrier Fluid(Tastyici Sivi)(MT):Yas islemde magnetik tanecikleri tasiyan sividir.

Casette(Kaset)(RT):Radyografik ¢gekimde radyografik filmi tutan i1sik gegirmez muhafazadir.s6z konusu kasetler siddetlendirici
veya sliziicu perdeleri ihtiva edebilirler.

Casting (Dokiim):
1-Bir kalipta bir maddenin katilagsmasi ile elde edilen son yada sona yakin sekildeki bir parcadir.
2-istenen sekilde bir parca elde etmek igin erimis metalin kaliba dokiilmesi islemidir.

Casting Shrinkage(Cekme):

1-Liquid shrinkage(sivi gekmesi):Sivi metalin likidis sicakligina sogurken hacminde meydana gelen azalmadir.
2-Solidification shrinkage(Katilasma Cekmesi):Katilasmanin baglama ve bitme araligi igindeki hacimsel azalmadir.
3-Solid shrinkage(Kati Cekmesi):Solidus sicakligindan diserken metal hacmindeki azalmadir.

4-Total Shrinkage : 1,2 ve 3 teki gekmelerin toplamidir.

Cesium — 137(Sezyum -137):Yari émru 30 yil olan sezyumun radyoaktif bir izotopudur.

Characteristic Curve(Karekteristik Egri) (RT):Film yogunlugunu poz fonksiyonu olarak gosteren bir egridir.bu egriler poz
dlzeltme faktorlerinin tespitinde ve filmin gama karekteristiklerinin tanimlanmasinda faydalidir.

Circular Magnetism(MT):Elektrik akiminin bir magnetik iletkenden gegmesi sirasinda iletkenin iginde ve gevresinde olusan
magnetik alandir.

Cobalt-60(Kobalt-60):Kobalt elementinin radyoizotopu.

Coercive Force (MT) (Kohersif Kuvvet):Kalici miknatisligi yok ve parcayl demagnetize eden ters miknatislayici kuvvettir.

Coil (ET , MT) (Bobin) :lzerinden akim gegtiginde bir magnetik alan olusturacak bir ya da daha fazla sarimi olan iletkendir.

Cold Shut(Soquk Katlanma):1-Dékim metali yiizeyinde iki sivi akintisinin karsilasip kaynasmadiklari yerde olusan
sureksizliktir.2-Oksitlenme sebebiyle ana metal gévdesinden ayrilan kisimdir.

Collimator(Kolimator)(RT):Radyasyonu istenen alana demet halinde génderebilen bdylece radyasyon sagiimasini azaltan
genellikle kursundan yapilmis ,radyasyon kaynagini gevrelemek icin yapilmis bir alettir.

Collimator(Kolimator)(UT): Ultrasonik demet genislemesini azaltmak igin dizayn edilmig bir lens(mercek) grubudur.

Color — Contrast Dye (Renk Kontrast Boya) (PT): Beyaz isik altinda test yapildiginda nufuz edici sivi igine karistirilarak testin
yapildigi yerin fonunda renk kontrastini saglayan boyadir.




Color — Contrast Penetrant(Renk Kontrast Penetranti):Boya ile karisik penetranttir.beyaz i1sik altinda gatlagin goérilmesini
saglayacak yapidadir.Floresan 6zelligi yoktur.

Coloured Magnetic Inks(Renkli Magnetik Soliisyon):Siyahtan farkl bir renkte belirti olusturan magnetik tanecikler ihtiva eden
sividir.

Compressional Wave / Longitudinal Wave (Boyuna Dalga) (UT):Pargacik titresim yonu ile ses ilerleme y6nunin ayni oldugu
dalga tipidir.

Concentrate (Konsantre) (MT) : Siispansiyon hazirlamada kullanilan kuru magnetik malzemeleri belirtmek icin kullanilan bir
terimdir.Kuru konsantre de denilebilir.

Conductivity (iletkenlik) : Direncin tersi olup iletkenin akim gegirebilme yetenegini ifade eder.

Contact Method (Temas Metodu) (UT) : Test pargasi ile probun direkt temasta oldugu test yontemidir.Ultrasonik enerji iki ylizey
arasinda yer alan ince bir kuplaj malzemesi iginden génderilir.

Container ( Konteynir) (RT) : Radyoizotop kaynaklarin icine kondudu ve radyoaktif sizinti yapmayan muhafaza kabidir.

Continuous Spectrum (Siirekli Tayf) (RT) : genis bir frekans araliginda kesiksiz enerji serileri halinde gonderilen karekteristik
radyasyon seklidir.

Contrast (Kontrast) (MT,PT,RT) : Bir belirti ile belirtiyi gevreleyen yuizey arasindaki gérunti farkhhigidir.

Contrast Film (Film Kontrasti) (RT) : Gelen radyasyon siddetindeki degisiklikten dolay! filmin yogunlugunda meydana gelen
farklilagsmadir.

Contrast Radiographic (Radyografik Kontrast) (RT) : Radyograf (film) tzerindeki bir gériinti ile en yakin gevresi arasindaki
yogunluk farkidir.

Contrast Subject (Cisim Kontrasti) (RT):Numunenin segilen kisimlarindan gegen radyasyon siddetlerinin oranidir.

Corrosion (Korozyon) : Metalin hava ile temas halindeki ylizeyinde havadaki oksijenle metalin kimyasal reaksiyonundan olusan
curimedir.

Couplant (Kuplaj) (UT) : ultrasonik enerjinin test pargasi icine girisini saglayan prob ile test pargasi arasina uygulanan sivi
maddedir.

Crack (Catlak) :Catlak ,ylizey hatasidir.Bir ydnde nispeten blyik kesitli ve bu kesite dik ydonde ¢ok kiglk bir kesite sahiptir.

Cracks Cold (Soguma Catlaklari) : Genellikle iniform olmayan soguma nedeniyle ortaya ¢ikan , asir gerilmenin yarattig
,dékiimin katilasmasindan sonra olugan catlak tipidir.

Cracks Fatigue ( Yorulma Catlaklan) : Pargalarin tekrarli yiklere maruz kalmasiyla yiizeylerinde olusan ve ilerleyen catlaklardir.

Cracks Forging (Dévme Catlaklari) : Dévme isleminin ¢ok disik sicaklikta yapilmasi sonucu olusan catlaklar olup celigin
kirlmasina yol acarlar.

Cracks Grinding (Taslama Catlaklan):Taslanan yuzeylerin bdlgesel olarak asin isinmasi sonucu olusan termal
catlaklardir.genellikle sogutucu sivi eksikligi ,uygun olmayan sogutma ,koér tas,cok hizli besleme yada ¢ok derin paso (kesme)
nedeniyle olusurlar.

Cracks Heat Treating (Isil islem Catlaklari) : Bakiniz ‘cracks quenching’.

Cracks Hot (Sicak Yirtilma) : Soguma catlaklari gibidir.ancak dokiimiin sogumasi tamamen tamamlanmadan 6nce olusurlar.

Cracks Machining (Makina islem Catlaklari) : Kesici takimin kesmeksizin metal iizerinde siiriiklenmesi sonucu yada kér takim
kullaniimasi yada ¢ok derin paso verilmesiyle olusan ve makina hatasi olarak isimlendirilen bir ytizey kusurudur.

Cracks Plating (Kaplama Catlaklarn) : Genellikle yiiksek i¢ gerilimlere sahip pargalarda kaplama islemi sonucu olusan
catlaklardir.

Cracks Quenching (Su Verme Catlaklari) : Bir parganin bir kisminin bizilmesi yani uygun olmayan sogutma sonucu su verme
isleminde olusan c¢atlaklardir.

Cracks Service (Servis Catlaklari) : Tim imalat islemlerinin tamamlanmasi ve parganin servise verilmesinden sonra parcada
olusan catlaklardir.Catlaklar yorulma, korozyon, asiri gerilim yada tespit edilememis islem siireksizliklerinden kaynaklanabilir.




Crater (Krater) : 1-Tesviyecilikte ,darbe temaslari nedeni,kesici yada yontucu alet yiziindeki asinma sonu olugsan ¢okunttdur. 2-
Ark kaynaginda elektrod altindaki kaynak havuzunda yada arkin bittigi noktadaki ¢okuntudr.

Crtical Angle (Kritik Aci) (UT) : Birbirine benzemeyen iki malzeme ana ylizeyinde verilen bir modda kirilan dalga olusumunu
saglayan gelis acisidir.

CRT (Katot Tiipii) : Cathode ray tube ‘nin kisaltiimigi.

C-Scan (C Tarama) (UT) : Parganin tarama yuzeyinin iki boyutlu gériintisuni veren darbe yanki tekniklerinde kullanilan
metottur.Kapilar arasinda sadece parganin i¢ kisimlarindan gelen yankilar izlenebilir.C taramada yanki derinligini veren higbir
yanki belirtis i yoktur.

Curie (Kiiri) (RT) : Radyoaktif malzemenin bozunma hizidir.saniyede 3.7x10 Ussu 10 bozunmaya esittir.
Current (Akim) : Elektronlarin bir iletken igindeki akis hizidir.birimi amper dir.
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Dac ‘Distance Amplitude Correction ‘ (Mesafe Amplitiid Diizeltme) (UT) : Distance amplitude correction kelimelerinin
kisaltilmisidir.bazi cihazlar tzerindeki elektronik mesafe amplitid diizeltme ayarini belirtmek igin kullanilir.

Damping (S6niimleme) (UT) : Ses dalgasinin titresim genliginin azalmasi yada séniimlenmesidir.

Decibel (Desibel) : ki amplitiid oraninin logaritmik ifadesidir. db ile gésterilir.

db =20 log a2/al

alve a2 =amplitud

Defect (Hata) : Sekli,blyUkligu ve yeri nedeniyle bulundugu parganin yararli kullanimini engelleyen sireksizliktir.

Defect Reflection (Hata Yansimasi) (UT) : Malzeme igindeki surreksizlikten yansiyan enerjinin katot ekrandaki goruntisidr.

Delay (Gecikme) (UT) : Bakiniz sweep delay.

Delay Line (Gecikme Hatti) (UT) : ilk baslangig sinyali ile n yiizey sinyali arasinda zaman gecikmesine neden olan transduser
onune yerlestiriimis sivi yada kati malzemedir.

Demagnetization(MiknatishikGiderme)(MT): Ferromagnetik Malzemelerdeki artik miknatishik derecesinin kabul edilebilir bir
seviyeye indirgenmesidir.

Densitometer (Densitometre) : Develope edilmis fotograf filmindeki kararma derecesini tespit igin kullanilan cihazdir.

Density (Densite) : Filmin siyahlasma derecesidir.densite = log 1/ t (t=1s1k gegirimi).

Depth Of Penetration (Niifuziyet Derinligi) (MT,EC) : Magnetik alan yada eddy akimlarinin etkinliginin alt limite indigi veya
parca yuzeyindeki siddetinin belirli bir yizdesine siddet olarak azaldigi derinliktir.

Detector (Dedektér) : Radyasyon varligini tespit eden bir cihazdir.

Developer (PT) : Bir parga ylzeyindeki catlak hata icindeki penetranti gérinebilmesi igin yluzeye geken kuru veya yas
malzemedir.

Developer (RT) :Poz verilmis filmdeki giimis halojenir kristallerini metalik glimise indirgeyen kimyasal sollisyondur.

Developer Solvent (Solvent Developer) : Ugucu solvent icinde slispansiyon halinde ¢ok ince tanecikler seklinde bulunan bir
developerdir.Ugucu solvent penetran (tinin slreksizlikler iginde seyreltilerek ylizeye getiriimesine yardimci olur.

Distance Amplitude Correction (Mesafe Amplitiid Diizeltme) (UT) : Farkli ses yolu mesafelerindeki esit ylzeyli yansiticilardan
gelen sinyallerin amplitidlerindeki degisimi ortadan kaldirma iglemidir.dac olarak kisaltilir.Bu terim farkli ses yolu mesafelerindeki
esit ylizeyli yansiticilardan esit boyda sinyal almayi saglamak icin amplifikasyon islemindeki elektronik degisikligi ifade etmek igin
de kullanilir.Bu elektronik degisikligi ifade igin kullanilan diger sézclkler sweep gain (SG) , time corrected gain (TCG) , time
variable gain (TVG) ve sensitivity time control (STC) dir.

Distortion (Distorsiyon) (RT) : Film tzerindeki gériintiiniin cismin gergek geometrisinden ayrilmasinin (sapmasinin) élgiisudar.




Dose (Doz) : Belirli bir kiitle yada hacime verilen radyasyon miktaridir.birimi réntgendir.

Dose Rate (Doz Hizi ) : Birim zamanda verilen radyasyon miktaridir.birimi rem/saat tir.

Dosimeter (Dozimetre) (RT) : Radyasyon alaninda bulunan kiginin almis oldugu dozu élgen cihazdir.

Drawing ( Cekme) : Kalip boyunca gekerek telin yada borunun kesitini azaltmaktir.

Dross (Ciiruf) : genellikle oksidasyon bazen de yabanci maddelerin birikmesinden dodan ve erimis metallerin tizerinde toplanan
bir clruftur.

Dry developer (toz developer) (PT) : herhangi bir sivi taslyici olmaksizin toz seklinde uygulanan developerdir.

Drying Time (Kurutma Siiresi) (PT) :Yikanmis yada yas developerda islem gérmus pargalarin sicak havali bir firirnda kurutuima
suresidir.

Dry Method (Kuru Metod) (MT) : Taneciklerinin kuru toz seklinde uygulandigi magnetik tanecik kontrol yéntemidir.

Dry Powder (Kuru Toz) (MT):Magnetik pargacik testi igin hazirlanmis ve uygun bir sekilde segilmis ¢ok ince taneli ferromagnetik
taneciklerdir.kullanilan renkler genellikle kirmizi,gri,sari yada siyahtir.

Dual Search Unit (Cift Kristalli Transduser) (UT) : Biri alici digeri verici olarak goérev yapan iki kristalli transduserdir.

Dwell Time (Bekleme Siiresi) (PT) : Sivi penetrantin test parcasi ylizeyinde kalma siresidir.

Dye (Boya) : Penetranta karekteristik rengini vermek i¢in icine katilan kimyasal bilesiktir.

Dye Penetrant : Beyaz isik altinda gérinebilirligi olan igine boya ilave edilmis penetranttir.
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Echo (Yansima) : Yansiyan ultrasonik eneriji sinyalidir.

Electrical Noise(Giurilti) : Ultrasonik cihazlardaki elektriksel girisimler yada ¢evreden yayinlanan elekriksel sinyallerin neden
oldugu yabanci istenmeyen sinyallerdir.

Elongation (Uzama) : Cekme testinde numunenin kirilmasindan sonra 6élgilen ilk lgiiniin alindig isaretler arasindaki artistir.

Emulsifier (Seyreltici) (RT): Parca lizerindeki suyla yilkanamayan penetrant tizerine uygulandiktan ve belli bir siire beklemeden
sonra penetrantla karisarak onu suyla yikanabilir hale getiren bir sividir .bu is ek bir islem kademesinini ve penetranti yikanabilir
hale getirebilmesi icgin yeterli sirenin taninmasini gerektirir.bir sivi fazin degeri igindeki suspansiyonudur.

Emiilsifier-Remover (Seyreltici — Giderici) (PT) : Bir solvent giderici olarak kullanildiginda yada uygulandiktan sonra suyla
yikanabilir bir solvent tipidir.

Etching (Daglama) :ic yapi detaylarini gézleyebilmek icin bir metal yiizeyine kimyasal yada elektrolitik yolla islem yapmaktir.

Evaluation (Degerlendirme) : Belirtilerin yorumlanmasindan sonra durumun 6nemi hakkinda yapilan bir
degerlendirmedir.Degerlendirme parcanin serviste kalip kalmiyacagini tayin eder.

Exposure (Poz) (RT) :Isinlama suresidir.

Exposure Chart (Poz Karti) (RT) : Malzeme kalinhgi kilovoltaj ve poz arasindaki BIRLESTIREN iligkiyi gdsteren bir
grafiktir.yalnizca uniform kalinhkl bir malzeme igin poz suresinin tespitinde kullanihr.

Exposure Factor (Poz Faktortii) (RT) : Miliamper yada kaynak siddeti ,zaman ve mesafeyi birlestiren bir degerdir.

External Discontinuities (Yiizey Siireksizlikleri) :Radyografta densite deg@isimleri yaratan yiizey diizensizlikleridir.bunlar ¢iplak
g06zle de gozlenebilir.

-F-

False Indications (iliskisiz Belirtiler) : Bakiniz non-relevant indications.

False Indications (iligkisiz Belirtiler) (MT) : Yiizey hatalari yada yergekimi ile test parcasi yiizeyinde tutulan magnetik
taneciklerin olusturdugu belirtidir.




Family (Aile) (PT) : Ozel tip kontrol icin gerekli olan ve imalatgi firma tarafindan temin edilen tam malzeme serileridir.

Far Field (Uzak Alan) (UT) : Esit ylzeyli yansiticilarin artan mesafeyle Ustel olarak azalan sinyaller verdikleri ses demet
bélgesidir.Yakin bolgenin 6tesindeki bolgedir ve fraun hofer bolgesi olarata adlandirilir.

Fatigue Cracks (Yorulma Catlaklan) : Bakiniz cracks fatigue.

Feromagnetic Material (Ferromagnetik Malzeme) : Miknatislanma o6zelligine sahip demir,nikel,gelik ve kobalt igeren
maddelerdir.

Field Indicator (Alan indikatorii) (MT) : Bir pargadaki miknatislik miktarini belirten cihazdr.

Field Leakage (Kacak Alan) (MT) : Bir siireksizlik yada pargadaki geometrik kesit degisimleri nedeniyle parca yiizeyine giren
yada ylzeyden ayrilan alandir.

Field Longitudinal (Boyuna Alan) (MT) : Bobin veya kablo sarma ile olusturulan magnetik aki gizgilerinin parganin uzun
eksenine dik yada dike yakin oldugu magnetik alandir.

Field Magnetic (Magnetik Alan) (MT) : icinden akim gegen bir iletkeni yada miknatislanmis bir pargayi gevreleyen magnetik
kuvvet cizgilerini iceren alandir.

Field Residiial (Artik Alan) (MT) : Miknatislama kuvvetinin kaldirimasindan sonra miknatislanan malzeme iginde kalan
miknatisliktir.

Fill Factor (Doldurma Faktérii) (MT) : Test pargasinin gapinin karesinin pargayi ¢evreleyen bobin ¢apinin karesine oranidir.ig
bobinler i¢in i¢ bobin ¢apinin karesinin delik capi karesine oranidir. doldurma faktorii gevresel yada i¢ bobin ile test pargasi
arasindakikaplinin élglistudur.

Film Badge (Film Beg) (RT) : Poz miktarini 6lgmek igin kullanilan be¢ seklinde maskelenmis radyografik film pargasidir.alinan
doz filmin kararma derecesi ile tespit edilir.

Film Contrast (Film Kontrasti) (RT) : Bakiniz kilm kontrast.

Film Density (Film Densitesi) (RT) : Bakiniz density film.

Film Processing (Film Banyosu) : Radyografik film tzerindeki goriintliyl kalici hale getirmek igin yapilan banyo islemidir.

Film Speed (Film Hiz1) (RT) : Filmin radyasyona gosterdigi tepki 6lglistddr.

Film Viewer (Film Degerlendirici) (RT) : Radyografik filmlerin dederlendiriimesi igin kullanilan aydinlatma cihazidir.

Filter (Filtre) (RT) : Belirli dalgaboyundaki isinlari absorbe etmek amaciyla radyoaktif isin demetinin icine yerlestirilen absorblayici
malzemedir.

Filter (Filtre) (UT) : Elektronik devre girisi yada cikisinda gesitli frekanslari elimine etmek icin dizayn edilmis elektrik
devreleridir.algak gecis(low pass) filtresi ylksek frekanslari engeller,yliksek gegis (high pass) algak frekanslari engeller ,bant
gegis filtresi (band pass) 6zel bir frekans araligini engeller.

Fixer (Tespit) (RT) : Banyo edilmis film emdlsiyonundaki i1siga maruz kalmamis holojenur kristallerini ¢ézen kimyasal bir
soliisyondur.

Flat Bottom Hole (Diiz Taban Deligi) : Genellikle referans standartlarda kullanilan yansitici tipidir.kisaca fbh olarak gosterilir.

Flaw (Hata) : Malzeme yada parc¢a icinde zararli olabilen yada olmayan bir kusurdur.bakiniz discontinuity.

Fluorescent (Floresan) (RT) : Disardan gelen elektro magnetik radyasyonu absorbe eden (emen) maddenin absorbladigi bu
enerjiden daha disuk enerjili elektro magnetik radyasyon yaymasi olayidir. disardan gelen elektro magnetik radyasyon uyarisi
devam ettigi slirece floresan madde adi verilen madde elektro magnetik radyasyon yayar.bu olaya floresan denir.

Fluorescent Dye Penetrant (Floresan Penetrant) (PT): Yizey hatalari yada sireksizliklerin belirlenmesi icin kullanilan ve
Uzerine ultraviyole siyah isik gibi 1sik distuginde floresan hale gelen ylksek nifuziyete sahip sivilardir.

Fluorescent Magnetic Particle Inspection (Floresan Magnetik Parcacik Kontrolii) (MT) : Uzeri uygun dalga boylu bir igikla
uyarildiginda floresan hale gelen malzeme ile kaplanmis magnetik malzemelerin kullanilarak yapildigi muayenedir.




Fluorescent Screen (Floresan Ekran) (RT) : x isinlari ile uyarildiginda floresan hale gelen gozle gorilebilen mavi 1sik yayinlayan
floresan tuzlardan olusan siddetlendirici ekranlardir.Poz suresini kisaltmak amaciyla kullanilirlar.

Flux (Aki) : Coziinmus gaz ve oksitleri erimis metalden cikarabilmek igin kullanilan eriyebilen tuz yada gazdir.

Flux Density (Aki Yogunlugu) (MT) : Akl yoninde dik aglyla alinan bir birim alandan gegen aki hatti sayisini belirten bir
terimdir.Magnetik alan siddetinin bir 6lgtsudur.

Focal Film Distance (FFD) (Odak Film Uzakhgi) (RT) : Film ile radyasyon kaynagi yada X-ray tupunin odagi arasindaki
mesafedir.

Focal Spot (Odak Noktasi) (RT) : Bir radyografik film Gzerinde cismin gérintustnu olusturmak icin gerekli primer radyasyonu
elektron bombardimani sonucu yayan hedef izerindeki alandir.

Focused Beam (Odaklanmis Demet) (UT) : Bir odak noktasina yoneltilmis ses demetidir.

Focused Transducer (Odaklanmis Transduser) (UT) : Yiizeyden belirli bir mesafedeki gizgiye yada odak noktasina ses
demetini toplamak icin yapilmis i¢ bikey (konkav) ylizeyli transduserdir.

Focusing (Odaklama) : Enerjinin kiigik bir demet icine toplanmasi yada yoneltilmesidir.

Fog (Sis) (RT) : Gérlintlyu olusturacak olan primer radyasyonun diginda kalan gesitli etkenlerin radyografik film tGzerinde yarattigi
optik densite artigini ifade etmek igin kullanilan terimdir.asagidaki sekillerde ortaya ¢ikabilir:

1-Kimyasal Sis : Banyo islemi sirasinda olusan istenmeyen kimyasal reaksiyondur.

2-Istenmeyen Poz : Film imalati ile gériintiiniin tespit banyosu arasindaki kalan siirede karsilasilan istenmeyen isik etkisidir.
3-Film Sisi : Filmin baz tabakasinin (seliiloz asetat) sahip oldugu sistir.

4-Fotografik Sis : Emdlsiyon ve banyo sartlarinin yarattigi sistir.

Foil (Folye) : Kalinhgi 0.006 ing den az olan metal levhalardir.

Foreign Materials (Yabanci Malzemeler) : Malzeme kalinlik yada bosluklarindaki degismelerle ilgisi olmayan film yogunluk
deg@ismelerine sebep olan kum,clruf,oksid,gaz ve farkli yogunluktaki metal gibi, kontrol edilecek malzeme igindeki yabanci

malzemelerdir.

Forging (Dovme) : Genellikle sicak olarak kalipta yada kalip kullanmaksizin basingla gekicleme ile istenen sekle plastik olarak
getirilmis metal.

Forging Cracks (Dévme Catlaklan) : Bakiniz cracks forging.

Fracture(Kirilma) : Bir dékimun kismi yada tam olarak bélinmesine sebep olabilecek buyklikteki ¢atlak yada kiriktir.

Fraunhofer Zone (UT) : Bakiniz far field .

Frequency (Frekans) : Birim zamanda (bir saniyede) ayni nokta ve ayni yonde tekrar edilen titresim sayisidir.

Frequency (Pulse Repetition) (UT) : Saniyedeki puls sayisidir.

Fresnel Zone (Fresnel Zon) (UT) : Bakiniz near field.

Full — Wave Rectified , Single — Phase A.C. : Alternatif akimin negatif tarafinin ters cevrilerek pozitiflesmesi ile olusan ,tek yonlu
ve darbe araligi olmayan dogru akim.

Gain : Bakiniz sensitivity.

Gamma Rays (Gama lIsinlan) : Cekirdek tarafindan yayinlanan yiksek enerjili kisa dalgaboylu elektromagnetik
radyasyonlardir.Gama isinlarinin enerjileri genellikle 0.010 — 10 Mev arasindadir.

Gas Holes (Gaz Bosluklar) : Erimis metalden kagan gaz tarafindan yaratilmis deliklerdir.Dékim boyunca ayri ayr yada topluca
bulunabilirler.




Gas Holes (Gaz Bosluklar) (RT) (Radyografik Filmde) : Yuvarlak dizgln kenarli koyu benek bigiminde gorunirler . tek tek
,toplu yada dékiim voyunca dagiimis olabilirler.

Gas Porosity (Porozite) : Genellikle tim dékim iginde dagiimis kiguk bosluklara uyumlu yuvarlak,boyuna uzamis koyu benekler
seklinde gorilen gézenekli kesitlerdir.

Gate (UT) : A tarama tipinde mesafenin belirli bir bélimundeki sinyalleri géstermek igin kullanilan elektronik aragtir.

Geometric Factors (Geometrik Faktérler) (RT) : Radyografik pozlarda distorsiyin ve veya buyltmeyi tayin eden faktorleri
belirtmek igin kullanilan genel terimdir.Cok bilinen geometrik faktérlerden bazilari odak noktasi boyutu,test parcasi kalinligr ve
kaynak film mesafesidir.

Ghost (iligkisiz Sinyal) (UT) : Teste tabi malzemenin kendisinden yansiyan titresimlerle higbir iliskisi olmayan belirtilerdir.

Graininess (Tanelilik) (UT) : Cok sayida kiigiik gimus taneciginin nispeten daha buyuk kutleler icinde gruplasmasindan olusan
ve ¢iplak gbzle yada ¢ok az bir biyultme ile gérilebilen film 6zelligidir.

Grass (Parazit Sinyal/Cimlenme) (UT) : Test pargasi icindeki sureksizlikle ilgisi olmayan genellikle istenmeyen parazit
sinyallerdir.

Grinding Cracks (Taslama Catlaklari) : Bakiniz cracks grinding.
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Half Life (Yari Omiir) (RT) : Bir radyoaktif maddenin mevcut aktivitesinin yariya inmesi igin gegen siredir.

Half Value (Yari Tabaka Degeri) (RT) : Uzerine gelen radyasyonun 50 % sini gegiren malzeme kalinligidir.

Half Wave Rectified Ac (Rektifiyeli Ac Yari Dalga) (MT) : Alternatif akimin tek fazi en basit tarzda rektifiye edildiginde alternatif
akimin negatif tarafi tamami ile bloke edilir.Sonug : higbir akimin akmadigi bir intervalede sahip tek yonli titresen bir akimdir.Bu
sik sik yari dalga yada titresen dogru akim olarak isimlendirilir.

Hall Effect ( MT) : Bir magnetik alana yerlestirilen ve akim tasiyan bir elektriksel iletkenin karsilikh kenarlari boyunca voltaj
olusmasi olayidir.Ortaya gikan voltaj farki uygulanan magnetik alan ve akim akis yoniine diktir.

Hardness (Sertlik) : Genellikle dalici bir uca kargi metalin gésterdigi bir direnctir.Fakat bu terim kesme ,asinma direncini ,temperi
gOstermek icin de kullantilir.

Hardness Testing (Sertlik Testi) : Brinell,rockwell,scleroscope,vickers v.s. gibi cihazlarla yapilan sertlik lgim iglemidir.

Heat Affected Zone(lsidan Etkilenmis Bodlge) : Sert lehimleme , kesme yada kaynak islemleri sirasinda ergimemis fakat
mikroyapisi ve fiziksel 6zellikleri 1siyla degistiriimis ana metal bolgeleridir.

Heat Treat Cracks (Isil islem Catlaklar) : Bakiniz crack quenching.

Hertz : Frekans birikimidir.Kisaltiimigi hz dir.
Holes ( Bosluklar) : Uygun olmayan imalat projesi nedeniyle numune iginde arta kalan bosluklardir.
Horizontal Linearity ( Yatay Lineerlik ) (UT) : a tarama durumunda ve tniform bir gegis ortaminda crt Gzerindeki disey sinyallere

ait yatay deplasman artimlari ile bilinen bir uzunlugu gegerken yansiyan dalgalar igin gerekli zaman artimlari arasindaki sabit
iliskidir.

Hot Cracks (Sicak Catlama) : Bakiniz cracks hot.

Hot Tear (Sicak Yirtilma) : ¢ biizilmeler nedeniyle katilasma sirasinda metalde olusan catlaklardir.Genellikle parga
yuzeyindedirler.
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IIW : Uluslararasi kaynak enstitiistiniin (International Institute Of Welding) kisa yaziligidir.

IIW Block (IIW Blok) : Agili,dogrusal demet testleri ve ylizey dalga yontemi igin kullanilan 6zel bir referans standart tipidir.




Immersion Method (Daldirma Yoéntemi) (UT) : Bir sivinin ultrasonik kuplaj olarak kullaniimasidir.Bu durumda test edilen numune
transduser ayni sivi (genellikle su) igine tumd ile batirlmis durumdadirlar ve transduser numune ile direkt temasta degildir.

Impedance (Akustik Empedans) (Acoustic) : Bir ortamda ultrasonik enerji akisina karsi olan direngti.Empedans malzeme
yogunlugu ile tanecik hizinin carpimina esittir.

Inclusion (Inkliizyon) : Metalin kalinlasmasi sirasinda metal icinde kalan genellikle silika ,sulfit oksit gibi yabanci maddelerdir.

Incomplete Fusion (Yetersiz Birlesme) : Kaynak metalinin ana metal ile tam olarak birlesmemesidir.

Incomplete Joint Penetration (Lack Of Fusion) (Ergime Noksanlidi) : Kaynak yataginin herhangi bir kesiminde olusabilir gesitli
en ve boylarda koyu hatlar olarak géze ¢arpar..

Incomplete Penetration (Yetersiz Niifuziyet) : Kaynak dibindeki yetersiz niifuziyettir. Kok paso hatasidir.

Indication (Belirti) : Tahripkar olmayan kontrolde ele gegen belirtiler olup 6nem derecesinin tespiti yorum gerektirir.

Initial Pulse (Baslangic Ekosu) (UT) : Ultrasonik enerjiyi olusturmak ve kristali uyarmak igin kullanilan ve ultrasonik cihaz
tarafindan goénderilen elektrik sinyalidir (pals).

Inspection (Kontrol) : Belirtilen standartlardan sapmay yada olasi hatalari tespit icin yapilan kontrol islemidir.

Interface (Ara Yiizey) : Bitisik Iki ylizey arasindaki ortak sinir ,arakesittir.

Inverse Square Law (Ters Kareler Kanunu) (RT) : Noktasal bir radyasyon kaynagdindan yayinlanan enerjinin siddeti kaynaktan
olan mesafenin karesi ile ters orantilidir.

lonization Chamber (lyonizasyon Odasi ) : lyonizasyon odasi oda igindeki gazin radyasyonla iyonize olup iletkenlesmesi yoluyla
olugturulan akimi 6lgen boylece iyonlastirici radyasyonu tespit edip niceleyen bir cihazdir.

Isotope (Izotop) (RT) : Ayni elementin gekirdeginde ayni sayida proton igeren fakat nétron sayilari farkli olan atomlaridir.izotoplar
radyografide radyasyon kaynagi olarak kullanilirlar.
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Lack Of Fusion (Birlesme Eksikligi) : Ana metal ile kaynak metali arasindaki birlesim noksanlidi ile olusan cift boyutlu
kusurlardir.

Lamb Wave (Diizlem Dalga ) (UT) : ince kalinlikli plakalarda ilerleyen dalga tipidir. Bu dalgalar yalnizca ézel bir giris acisi ,frekans
ve plaka kalinliginda olusur.Dalganin hizi plaka kalinhgi ve frekans ¢arpimina baghdir.

Lamination (Laminasyon) : Orjinal ingottaki bosluklar , inkliizyonlar gibi sureksizliklerin haddeleme isleminden sonra dis ylizeye
paralel olacak sekilde haddeleme ydniinde sekil degistirmeleri sonucu olusan levha ve plakalardaki sureksizliklerdir.

Latitude (Latitiid) (RT) : Radyografik latitlid filmin skalasi olarak bilinen kontrastla yakindan iligkilidir.Latittd filmin faydah densite
aralgi icinde film Uzerine kaydedilebilen yada geciktirilebilen malzeme kalinligi araligidir.Yiksek kontrasli film kiguk latidiye
algak kontrasli film blyuk latituye sahiptir.

Light Meter (Isikmetre) (MT,PT) : Siyah is1§in siddetini foot — mum yada mikrowat/cm2 cinsinden 6lgmek igin kullanilan bir alettir.

Linear Indications (Lineer Belirtiler) : Boyu genisliginin i¢ yada daha fazla kati olan belirtilerdir.

Longitudinal Magnetization (Boyuna Miknatislama) (MT) : Magnetik akinin parganin uzun eksenine paralel oldugu
miknatislamadir.

Longitudinal Wave (Boyuna Dalga) (Ut) : Malzemedeki tanecik hareketinin dalga yayinim yoniiyle ayni oldugu dalga tipidir.

Loss Of Back Reflection (Geri Yansima Kaybi) : Kontrol edilen cismin arka yizeyinden gelen sinyal yoklugudur.
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Magnetic Field Meter (Magnetik Alan Olcer) : Magnetik alani dlgmek igin kullanilir.

Magnetic Flux (Magnetik Aki) : Magnetik bir devrede mevcut olan toplam magnetik gizgilerin sayisidir.

Magnetic Force (Magnetik Kuvvet) : Magnetik tanecik kontroliinde miknatislayici kuvvet bir magnetik devre akisini olusturabilen
toplam kuvvet olarak kabul edilir ve genellikle H ile temsil edilir.




Magnetic Matenals (Magnetik Malzemeler) : Miknatislanma 6zelligi olan maddelerdir.

Magnetic Particle Inspection (Magnetik Tanecik Kontrolii) (MT) : Uygun sekilde miknatislanmis malzemelerin ylizeyinde yada
yuzeye yakin alanlarda mevcut olan sureksizlikleri tespit etmek igin kullanilan bir ydontemdir. Catlaklar , inklizyon ve bosluklar gibi
magnetik tniformlugun bozuldugu alanlarda ¢ok klguk magnetik taneciklerin birikmesi yoluyla hata tespiti yapiimaktadir.

Magnetic Permeability (Magnetik Gecirgenlik ) (Mt) : Bir malzemede magnetik alanin olusturulmasi kolayliini ifade eden
terimdir.BlyUklugu elde edilen magnetik kuvvetin uygulanan magnetik kuvvete oraniyla tespit edilir.

Magnetic Powder (Magnetik Toz) : Hata tespit amaciyla kullanilan uygun boyut ve sekilli kuru toz formundaki magnetik
taneciklerdir.

Magnetic Saturation (Magnetik Doyum) (MT) : Test edilen magnetik malzemeye (6rnegin ¢elik parcalar) kuvvetli bir harici
magnetik alanin uygulanmasi sonucu permeabilite ,histeresiz gibi magnetik ézelliklerin gok kuiglk bir oranda gértiimesidir.

Magnetizing Force (Miknatislama Kuvveti) : Magnetik devrede magnetik akiyi olusturan toplam kuvvetler olup genellikle H harfi
ile gosterilir.Birimi orstedtir.

Manipulator (Manipiilatér) (UT) : Transduser aksaminin yonlendiriimesi igin kullanilan cihazdir. Genellikle daldirma test
tekniginde kullanilir normal yada acili ses demeti olusturur.

Masking (Maskeleme) (RT) : Radyasyon sagilmasini ve dolayisiyla film Gzerindeki gériintiiniin olumsuz etkilenmesini 6nlemek
icin test pargasinin gevresinin absorbe bir malzeme ile ¢gevrelenmesidir.

Maximum Permissible Dose (izin Verilen En Fazla Doz) (RT) : Miktari otorice kuruluslarca belirlenen ve belirlenen bu miktarin
Uzerinde alindiginda insan saghgdi icin tehlike arz eden radyasyon dozudur.

Microstructure (Mikro Yapi) : 10 buyitmeden daha fazla buyUtmeli bir mikroskoptan izlenen parlatiimis ve daglanmis metal
yuzeyidir.

Mode Convertion (Mod Degisimi) (UT) : Bir ara yizeyde kirilmanin sebep oldugu bir titresim modundan digerine olan
degisimdir.

Molecule (Molekiil) : Maddenin tim 6zelliklerini tagiyan ve en kilguk yapi tasi olan atomlarin birbirlerine kimyasal baglanmasiyla
olusan yapidir.

Multi — Directional Magnetization (Cok Yo6nlii Miknatislama) : Farkli yonlere sahip iki ayri alan bir parga iginde ayni anda var
olamaz fakat farkl yonlerde iki yada daha fazla alan kisa araliklarla ve ardisik olarak bir parga Uzerine aktarilabilir.Eger
sureksizlikler alanin her yénine dogru uygun bir sekilde yerlesmis ise bu islem magnetik partikil belirtileri olusur tarzda
yapildiginda alan yéninin sirekliliginin hizla degismesine neden olacaktir.Boylece ayni zamanda farkl yonlerde iki yada daha
fazla alan test pargasinda var olabilir.Bu da hatanin daha kolay bir sekilde tespitini saglar.
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Narrow Banded (Dar Bant) (UT) : Dar bant araligina sahip olmak demektir. Genis bant araliginin tersidir.Bakiniz tuned.

Near Field (Yakin Alan) ( UT) : Kompleks(karmasik) ses demet sekillerine sahip transdusere bitisik ses demet alanidir.Fresnel
bolgesi (zonu) olarakta bilinir.yakin alanin uzunlugu transduser yiizeyinden baslayarak uzak bélgenin baslangicina kadar uzanir
ve asagidaki sekilde tanimlanir.

L=d2 f/4v Burada:
L: Yakin alan uzunlugu
d:Kristal boyutu.
f:Frekans
v:Ses Hizi(ing/s) dir.

Noise(Giiriiltii) (UT,ET) : Istenen bir sinyalin islem gérmesini yada alinmasini girisim yapmak suretiyle engelleyen istenmeyen
sinyaldir.Bu tip sinyallerin kaynagi elektriksel veya malzeme igindeki kiigiik yansiticilar olabilir.

Nondestructive Inspection (Tahribatsiz Kontrol) (NDI) : Test pargasinda higbir hasar olusturmaksizin yapisindaki kusurlari
tespit eden ydntemlerdir.




Non Relevant Indications (iligkisiz Belirtiler) : Uygun olmayan kontrol yada yanlis uygulama sonucu ortaya gikan veya parganin
kullanimini etkilemeyen gercek bir siireksizlikten gelen belirtilere verilen addir.Ornegin parcadaki kesit degisimi gibi.

Normal Transducer (Normal Transduser) (UT) : Temas ylzeyine 90 derece (dik) dogrultuda ultrasonik dalgalar gonderen
transduserdir.
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Oersted (Orsted) (MT) : Magnetik indiiksiyon olusturan alan kuvvet birimidir. H harfi ile gésterilir.
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Penetrameter (Penetremetre) (RT) : Uygulanan radyografi teknidinin istenilen hassasiyette olup olmadidini anlamak igin
kullanilir.Penetremetrenin radyografik film Gzerindeki gérintusi incelenerek filmin hassasiyeti hakkinda yorum yapilir.

Penetrant (Penetrant) : Yizey gerilimi disik ve ylUksek kapiler harekete sahip renkli yada floresan boyadir.Hatalarin igine nifuz
ederek ylzey sureksizliklerinin tespitini sagdlar.

Penetrant Remover (Penetrant Remover) (PT) : Penetrantin malzeme yiizeyinden temizlenmesi icin kullanilan solvent tipi bir
sividir.

Penetrant Visible (Goriiniir Penetrant) (PT) : Beyaz developer fon lzerinde kontrast yani gozle gorunur renkte bir belirti
(genellikle kirmizi renkte) veren penetranttir.

Penetrant Water Washable (Suyla Yikanabilir Penetrant) (PT) : Bakiniz water washable.

Personnel Monitoring Equipment (Personel Radyasyon Tespit Cihazi) (RT) : Alinan dozun tespiti amaciyla tasinmasi yada
takilmasi gereken cihazdir.Ornegin : film beg,cep dozimetresi gibi .

Permeability (Permeabilite — Magnetik Gecirgenlik) ( MT) : Bir magnetik devredeki magnetik akim gecirgenligine iliskin
terimdir.Malzemenin miknatislanma kolayhgidir.akim yogunlugu B,magnetik alan siddeti H ile gosterilirse magnetik gegirgenligin
degeri B/H tir.

Permanent Magnets (Siirekli Miknatis) : Magnetik alani yaratan gli¢ ortadan kalktiktan sonra bile olusturulan bu magnetik alanin
blyudk bir miktarini tutmak icin kullanilan alettir.

Piezo Electric (Pizo Elektrik) (UT) : Bir malzemenin elektrik enerjisini mekanik enerjiye yada mekanik enerjiyi elektrik enerjisine
cevirebilme yetenegidir.

Pipe (Boru) : 1- Genellikle kiilcelerde katilagsma esnasinda buzilme ile olusan merkezi bosluktur. 2-Dévme yada dokim
pargalarda bdyle bir bosluk nedeniyle olusan hata. 3- Maden kilge ylzeyindeki oksit tabakasi sebebiyle arka ugta ¢ubuk
merkezine akan ve ekstriizyon esnasinda ortaya gikan ekstriizyon hatasidir.

Porosity (Porozite) : Metalin katilasmasi sirasinda serbest kalan gazlarin sebep oldugu rastgele dagilmis cukurcuk yada
bosluklardir.

Powder Dry (Kuru Toz) (MT) : Magnetik tanecik kontroli igin uygun sekilde segilmis ve hazirlanmis ¢ok ince taneli ferromagnetik
taneciklerdir.

Pulse — Echo Method (Darbe Yanki Metodu) (UT) : Sireksizligin yeri ve mevcudiyetini zaman pozisyonu ve yansima yuksekligi
ile belirten bir kontrol yéntemidir.

“R-

Radiograph (Radyograf) (RT) : Test edilen malzeme icinden nufuz edici radyasyonun gecmesiyle bir kayit ortami lzerinde
ollugan gozle izlenebilir kalici géruntiddr.

Radiographer ( Radyografi Ceken) : Radyografik operasyonlari yapan veya radyoaktif malzemenin kullanildigi,sizdirmazhgin
saglanildidi yerlerde ,bu operasyonu kontrol eden ehliyetli kisidir.

Radiographic Screens (Radyoaktif Ekranlar) : Radyoaktif siddetin film Gzerinde artiriimasi igin kullanilan metalik yada floresan
levhalardir.

Radiographic Contrast (Radyografik Kontrast) (RT) : Bakiniz contrast radiographic.

Radiographic Definition (Radyografik Tanim) (RT) : Bir cismin radyografik imajinin belirginlik él¢tistidiir.Radyografik tanim
ekran tipi ,poz geometrisi,radyasyon enerjisi ve film karekteristiklerinin bir fonksiyonudur.




Radiographic Inspection (Radyografik Kontrol)(RT): Malzeme igindeki sureksizlikleri tespit etmek icin elektromagnetik
radyasyon (x veya gama isini) kullanilarak malzeme i¢ goruntisunin kayit halinde elde edilmesi yontemidir.

Range (Menzil) (UT) : Ekran Gzerinde gorilebilen maksimum ses yolu mesafesidir.

Ray (Isin) : Kuglk kesitli enerji demetidir.

Rayleigh Wave (Yiizey Dalgasi) (UT) : Bakiniz surface wave.

Receiver (Alici) (UT) : Test pargcasindan yansiyan ultrasonik enerjiyi almak i¢in kullanilan transduser elementidir.

Reciprocity Law (Ters Kareler Kanunu) (RT) : Film densitesi miktarinin (kararma yodunlugunun) kaynak siddeti ile poz suresi
carpimi sonucu elde edildigini ifade eden kanundur.

Rectifier (Rektifayir) : Yiksek voltajli alternatif akimi tek yonli akima geviren devredir.

Reference Blocks ( Referans Bloklar) : Test yiizeyinden bir yada daha fazla mesafelerde bir yada daha fazla yansiyan alanli
gercek yada suni sureksizlikler ihtiva eden ve malzeme igindeki kusurlu alanlarin hacim ve mesafelerini tespitte referans olarak
kullanilan blok yada bloklar grubudur.

Reference Radiographs (Referans Radyografiler) : Malzemenin kabull igin karsilastirma standartlar olarak kullanilabilen
sureksizliklerin imajlarini iceren radyografi grubudur.

Reference Standart ( Referans Standart) : Test pargasiyla ayni malzemeden yapilan benzer sekilli olan ve bilinen boyutta hata
iceren deg@erlendirmeye yardimci pargadir.Genellikle kalinlk,iletkenlik 6lgiimleri ve hata tespiti igin Uretilirler.

Reflection (Yansima) (UT) : Gelen Dalganin farkli akustik empedansa sahip iki malzeme sinirindan yansimasi sonucu ortaya
cikan belirtidir.

Refracted Beam (Kirilmis Ses Demeti) (UT) : Farkli ses hizlarina sahip iki ortamda birinden digerine gegerek ikinci ortamda
ilerleyen ses demetidir.

Refraction (Kirllma) (UT) : Bir ultrasonik ses demetinin farkli ses hizlarina sahip iki malzeme ara ylzeyinden gegiste yon
degistirmesi olayidir.

Reject(Suppression) (Rijet — Parazit Giderici) (UT) : Onceden tespit edilen sinyal yiikseklik degerinin (amplitiid) altindaki tim
sinyalleri elimine etmek suretiyle parazit sinyallerin azaltiimasidir.Béylece daha buylk sinyaller belirginlestirilir.

Residual Field (Artik Alan) (MT) : Bakiniz field residual.

Residual Method(Artik Metod) (MT) : Magnetik tanecik ortami akim kesildikten sonra uygulanir. yani artik magnetik alan mevcut
oldugu zaman magnetik tanecikler parga tzerindedir.

Resolution (Rezoliisyon) (UT) : Ultrasonik cihazin ses demet eksenine gore ayni mesafede veya yatay pozisyondaki
sureksizliklerin sinyallerini ayirt edebilmesidir.

Rontgen (r) (RT) : 0.001293 gram havada bir elektrostatik yiik birimlik (e.s.y.b.) iyon olusturmak igin gerekli x yada gama isini
miktaridir. Genellikle radyasyon kaynaklarinin radyasyon ¢ikislarini kaynaktan bir metre mesafede saatte rontgen olarak ifade
etmek (rhm) igin kullanilir.Uluslararsi birim sisteminde coulomb (kulomb) / kilogram (kg) olarak ifade edilir.

Rolling (Haddeleme) : Metal kiitigin merdaneler yardimiyla kesitlerinin azaltiimasi islemidir.

Root Crack (Kok Catlagi) : Kaynakta isi ile olusan yada var olan cgatlaktir.

Root Of Joint (Kaynak Kokii) : Kaynak edilecek pargalarin birbirlerine en yakin oldugu yerlerdir.

Root Penetration (Kok Niifuziyeti) : Ek yerinde dolgu metalinin sizma derinligidir.

Roughness(YiizeyPiiriizliiliigii): Genislikleri,ytkseklik-leri ve eni ile etkin bir ylizey bigimi olusturan ylizey diizensizlikleridir.

RT:Radyografik tahribatsiz kontrol yénteminin semboltddr.
Rust (Pas) : Demir hidrat oksitlerini ihtiva eden bir korozyon Griinidiir.bu terim yalnizca demir(ferros) alasimlar igin kullanilir.
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Safelight (Emniyet Isigi) (RT) : Radyografik filmin isiga hassas emilsiyonunu bozmayan, karanlik odada kullanilan &ézel bir
lambadir.

Scatter (Daginma) (RT) : Film Ulzerinde sis olusumunun sebeplerinden birisidir.Gelen radyasyonun bir kismi radyografi alinan
cismin elektronlar tarafindan sagilmaya ugratilir ve sagilan radyasyon sislenmeye yol acar.direkt radyasyonu alan duvarlar
,taban,tavan,film kaseti v.s. gibi herhangi bir malzeme dagiimis radyasyonun bir kaynagidir.

Scattering (Daginma-Sacilma)(RT) : Elektromagnetik radyasyonun maddenin atomlari ile carpismasi sonucu yonunu
degistirmesi olayidir.

Scattering (Daginma ) (UT) : Absorbsiyon disindaki sebeplerden dolay! ultrasonik dalgalarin mevcut ortamda daginmasidir.ses
yolu tzerindeki kiguk sureksizlikler bu olaya yol agabilir.

Scrap (Hurda) : Herhangi bir malzemenin artik kullaniimayan ancak eritme ve saflastirma sonrasi yeniden kullanima sunulabilen
pargasidir.

Scratch (Cizik) : Asinma suretiyle olugsan sig metal gizigidir.

Screens Fluorescent (Floresan Ekranlar) (RT) : Bakiniz fluorescent screens..

Screens Intensifying (Siddetlendirici Ekranlar) (RT) : Radyasyon etkisini artirmak ve bdylece poz siresini azaltmak amaciyla
filme temas halinde yerlestiriimis malzemedir.

Screen Lead (Kursun Ekranlar) (RT) : Radyografik poz sirasinda filmle temas edecek sekilde yerlestirilen kursun folye
tabakalaridir.Radyografik kaliteyi artirmak yada poz suresini kisaltmak veya her ikisini birden saglamak icin kullanilir.

Screen Mottle ( Floresan Ekran Golgeleri) (RT) : Ekran tarafindan absorbe edilen x isinlari miktar dagihminin ayni ekran
Uzerindeki bolgelere gore farkli olusu nedeniyle ortaya ¢ikan densite diizensizlikleridir . Ekran alacaligi adi da verilen bu gdélgeler
buyuklik olarak film taneliliginden daha buylk ve daha yumusaktir.

Seam (Dikis) : 1- Metal yuzey tzerinde genellikle dokim yada islemedeki kusurlardan olusan gatlak gérinimiinde kaynak edilmis
kattir. 2- Mekanik olarak yada kaynakla birlestirilmis baglanti yeridir.

Sensitivity (Duyarhihk) (MT.ET,RT,PT,UT) : Magnetik tanecik kontroliine cevap verebilme kapasitesi yada derecesi,ultrasonik
sistemde cok kuglk bir sureksizligin tespit edilebilme yetenegi,penetrant testinde yuzey hatalarini tespit edebilme
yetenegidir.Duyarlilik ne kadar ylUksekse tespit edilebilen sireksizlikler o kadar kiiguk olur.

Shear Wave (Enine Dalga) (UT) : Ortamdaki tanecik titresim yoninin ses demetinin ilerleme yoniine dik oldugu dalga tipidir.

Sheet (Plaka) : Haddeyle yassitiimis ve metalin tipine keyfi olarak bagl maksimum genislik ,minimum kalinlikta bir malzeme
taradir.levhadan daha incedir.

Shield (Koruma) : iyonize edici radyasyonun gegmesini engellemek igin kullanilan, 6zel malzemeden yapilmis bir levhadir.

Shoe / Wedge (Pabuc/Takoz) (UT) : Duz demet transduserini 6zel bir kontrol tipine adapte etmek igin kullanilan
yardimcidir.6rnegin egri bir ylizeyin kontroli ,acili demet yada ylizey dalgasi ile kontrol,baglayici delik ¢gevresini kontrol gibi .

Shrinkage Cavity(Radyografide Cekme Bosluklan) (RT) : Radyografik filmde dentritik,flameter yada purtzli koyu alanlar
halinde ortaya ¢ikan ve metal iginde yer alan kiiguk bosluklardir.

Shrinkage Cracks (Cekme Catlaklarn) : Cekme bosluklart ile ilgili olan sicak yirtiimadir.

Shrinkage Porosity Or Sponge (Cekme Boslugu Yada Porozite) : Film lizerinde bdlgesel petekvari yada ipliksi koyu bolgeler
olup gbézenekli metali belirtir.

Signal (Sinyal) (UT) : A tarama ekraninda zaman ekseninin diisey sapmasidir.

Slab (Kiitiik) : Plaka ile kiilge arasinda yer alan ve genisligi kalinliginin en az iki kati olan metal pargasidir.

Slag (Ciiruf) : Ergitme ve saflastirma isleminde metalik olmayan yabanci maddeler ve fluxin karisimi sonucu meydana gelen
metalik olmayan Grindur.

Snell Law (Snel Kanunu) : Gelis agisiyla kirllma agisi arasindaki iligkiyi veren kanundur.Asagida sekilde ifade edilir :

sin (1) / sin (2) =V1/Vv2



Burada : (p(1) : ses demeti gelis agis!

@(2) : kinlma agisi

V1 : gelen ses hizi
V2 : kirllan ses hizidir.

Solvent Cleaning(Solventle Temizleme) (PT) : Fazla penetrantiylizeyden yilkama yada solventle silme yolu ile temizleme
islemidir.

Solvent Developer (Solvent Developer) (PT) : Bir cins developerdir.gcabuk kuruyan solvent icinde siispansiyon halinde tatbik
edilir.

Source (Kaynak) (RT) : Radyasyon kaynagidir.x ray tiipl yada radyoizotop olabilir.

Source — Film Distance (SFD) (Kaynak Film Mesafesi) (RT) : X ray tupl odak noktasi yada radyasyon kaynagi ile film arasi
mesafedir.

Speed Film (Film Hizi) (RT) : Bakiniz film speed.

Standard (Standart) : 1-Kalibrasyon yada mukayese igin temel alinan referans. 2- islem yada uygulama yolu veya miktar
Olgimlerinde bir model yada kaide olarak hizmet etmek lizere lzerinde anlasiimis ve otoriteler tarafindan tesis edilmis bir
kabdldar.

Stress (Gerilme) : Birim alana etki eden kuvvettir.

Stress Corrosion Cracking (Gerilimli Korozyon Catlamasi) : Gerilimin veya korozyonun birlikteki etkileri altinda ¢atlamayla
olusan bir kirilmadir.

Subject Contrast (Cisim Kontrasti) : Bakiniz contrast subject.

Surface Indication (Yiizey Belirtisi) : Parga ylizeyine agilan herhangi bir hata belirtisidir.

Surface Wave (Yiizey Dalgasi) (UT) : Bir dalga boyundan daha kiigiik niifuziyet derinlidi ve eliptik tanecik hareketiyle karekterize
edilen ylUzey boyunca ilerleyen dalga tipidir.

Survey Meter (Radyasyon Olger) (RT) : Radyasyon siddetini yada poz doz oranini 6lgen portatif bir cihazdir.

Suspension (Siispansiyon) (MT) : Yas magnetik pargacik kontrol yonteminde kullanilan ferromagnetik taneciklerin iginde
bulundugu sividir.

Sweep (Tarama) (UT) : CRT ekran lizerinde elektron demetinin tiniform ve tekrarli hareketidir.

Sweep Delay (Tarama Gecikmesi) (UT) : Baslangi¢ tarama sinyalinin zaman ayarini yapmak igin kulanilan kontroldiir.baglangi¢
sinyalinden sonraki sinyal icin zaman olarak gecikmeyi de ifade eder.
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TCG : Bakiniz distance amplitude correction.

Tear Hot (Sicak Yirtilma) : Bakiniz cracks machining.

Tensile Strenght (Cekme Dayanimi) : Tedrici yada uniform olarak uygulanan bir ylik altinda kirlmaksizin dayanabilen en buyiik
gerilimdir.

Test Block (Test Blogu) : Bakiniz referance standard.

Test Frequency (Test Frekansi) (UT) : Ultrasonik testlerde kullanilan transduserin titresim frekansidir.

Test Surface (Test Yuzeyi) : Kontrol edilen parga yuzeyidir.




Through Transmission Method (Dogrudan iletim Metodu) (UT) : Ultrasonik titresimleri almak ve vermek icin iki ayr kristalin
kullanildigi test yontemidir.

3-2T Radiography (3-2T Radyografi) : Penetremetre kalinliginin iki katina esit bir gapa sahip penetremetre deliginin belirgin bir
imajini gésteren bitmis radyograflarda radyografik kalite seviyesidir. Penetremetre kalinligi malzeme kalinhginin - % 3 dir.

Transducer (Transduser) : Enerjiyi bir bigcimden diger bicime geviren bir cihazdir.

Transducer Element (Transduser Elementi) : Tarama unitesindeki piezo elektrik elementtir.

Transducer Index (Transduser Indeksi) (UT) : Bir enine dalga yada yuizey dalgasi transduserinin Gzerinde ses demet ekseninin
gectigi noktadir.

Transmitter (Gonderici) (UT) : Bir test pargasina gonderilecek ultrasonik enerjiyi olusturmak igin kullanilan transduser
elementidir.

Transverse (Enine) : Genellikle isleme yonine dik bir diizlem yada yoni belirten literatiirde across olarakta gegen bir terimdir.

Transverse Wave (Enine Dalga) (UT) : Bakiniz shear wave.

Tuned : Oldukga dar bir bant genisligine sahip olma durumudur.Dar bir bant araliinda baglangi¢ sinyaline veya dar frekans
araligina cevap veren bir amplifikatére sahip cihazlari tanimlamak igin kullanilir.

Tungsten Inclusions(Tungsten Kalintilar) : Tungsten kaynak elektrodunun pargaciklari nedeniyle kaynakta olusan yabanci
maddelerdir.

Two — Film Technique (Cift Film Teknigi) (RT) : Bir parcanin ince ve kalin kesitlerinin radyografilerini ayni anda alabilmek igin
farkli hizlarda iki filmin kullanildidi bir radyografi alma isidir.

2 — 2T Radiography (2-2T Radyografi) : Penetremetre kalinhiginin iki katina esit bir capa sahip bir penetremetre deliginin belirgin
imajini gésteren bitmis radyograflardaki radyografi kalite testidir.Penetremetre kalinligi malzeme kalinhginin % 2 si kadardir.
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Ultrasonic (Ultrasonik) (UT) : Duyulabilir ses bandinin tstiinde bir frekansa ( 20.000 den yuksek) sahip mekanik titregimlerdir.

Ultrasonic Test : Malzemenin iginden ultrasonik dalgalar gegirerek malzemeyi tahribatsiz olarak kontrol eden yéntemdir.

Undercut (Koparma) (RT) : Herhangi bir cismin kenar goériintiisii iginde (cismin icinden gegen radyasyonla ilgisi olmayan ancak
dag@ilmis radyasyonla ilgili olan) olusan ayri bir film kararmasidir.

Underfill (Az Dolu) : Gergek sekli tamamen doldurulmus depo yada metaldir.
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Velocity (Hiz) (UT) : Ultrasonik dalganin birim zamanda gittigi yoldur.

Vertical Lineanty (Diisey Lineerlik) (UT) : A tarama durumunda boyutu bilinen bir yansima yiizeyinden gelen ultrasonik
dalgalarin buyUklUkleri ile sinyal buyUklUkleri arasindaki sabit iligkidir.

Vickers Hardness Test (Vickers Sertlik Testi) : Elmas piramit sertlik testi ile aynidir.

Viscosity (Viskozite) : Viskoz olma derecesi ,durumu,kalitesidir.kisaca akiskanliga olan direngtir.

Visible : Gozle goriilebilir olma yetenegidir.

Visible Dye Penetrant (Goriiniir Penetrant) (PT) : Normal isik altinda beyaz developer ile birlikte yliksek kontrast saglayan
yuksek nUfuziyet glictine sahip genellikle kirmizi renkli sividir.
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Water Washable (Suyla Yikanabilir) (PT) : Icinde suyla yikanabilmesini saglayan seyreltici bir madde (emiilsifier) ihtiva eden
yag esasli penetranttir.




Wedge (Takoz) : Ultrasonik enerjiyi test pargasi igine agili olarak gdndermek icin kullanilan aragtir.bakiniz shoe.

Weld Bead (Kaynak Yataqi) : Bir pasoda kaynak metalinin birikimidir.

Weld Crack (Kaynak Catlagi):Kaynak metalindeki ¢atlaktir.

Weld Metal (Kaynak Metali) : Kaynak esnasinda eritilen metaldir.

Weld Nugget (Kaynak Metali) : Nokta, dikis yada projeksiyon kaynaklarindaki kaynak metalidir.

Wet Developer (Yas Developer) (PT).: iginde developer toz bulunduran sivi siispansiyondur.

X -

X Rays (X Isinlar) (RT) : Bir vakum tip iginde yuksek voltaj altinda hizlandirilan elektronlarin uygun bir hedefi bombardiman
etmesiyle ortaya ¢ikan elektromagnetik radyasyondur.

X Ray Tube (X — Isinlan Tipi) : YUksek gerilim altinda elektronlar hizlandiran , bir hedefi bombardiman ettirmek suretiyle
durdurtan boylece x iginlarini olusturan tuptar.
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Yoke (MT) : Cevresinde miknatislayici akimi gegiren sargilarin bulundugu at nal seklinde ,kati yada tabakali yumusak magnetik
malzemedir.

Yoke Magnetization (MT) : At nali sekilli bir harici elektromiknatis vasitasiyla bir parganin tamaminda veya sadece bir bélimiinde
boyuna magnetik alan olusturulmasidir.
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